leading green H, mobility"

— « HY » pour hydrogene, « VIA » pour ' -

Wﬂq@bwessionnelle décarbonée en apportant des solutions
e E . concrétes de mobilité hydrogéne vert.

* Nous conduisons la mobilité a ’hydrogéne vert.




HYVIA, COENTREPRISE DE RENAULT GROUP ET PLUG

Créée en juin 2021, HYVIA est une joint-venture détenue a parité par Renault Group, acteur majeur de l'industrie automobile,
et Plug, pionnier et leader mondial des solutions clés en main hydrogéne et piles a combustible.

de piles a combustible a hydrogene. Plug a déployé plus de 50 000 systémes de plle. e
combustible, congu et construit 165 stations de ravitaillement qui distribuent plus”
de 70 tonnes d'hydrogéne par jour, et est un leader technologlque dans les

solutions d'hydrogéne vert par électrolyse.

Avec HYVIA la mobilité a ’hydrogéne vert avance vite en Europe.

HYVIA a inauguré son usine d'assemblage et de tests de piles a combustible
en mars 2022. D'ici fin 2022, l'usine assemblera les piles a combustible
pour ses véhicules Master Van H2-TECH qui seront sur les routes

avec ses partenaires. L'usine assemblera également

prochainement des stations de recharge hydrogéne

et installera son premier électrolyseur.




LES FORCES DE L’HYDROGENE VERT

L’hydrogéne vert issu de lélectrolyse de l'eau est
un carburant propre, décarboné.

Combiner ’hydrogéne vert a la technologie de pile a
combustible permet de générer lélectricité néces-
saire pour alimenter le moteur et recharger la
batterie du véhicule. La réaction chimique n’émet
aucun polluant et ne rejette que de l'eau. Ce qui
permet de réduire leur impact environnemental et
d'optimiser lefficacité opérationnelle de leur
activité.

Chez HYVIA, les solutions de mobilité a ’hydrogéne
vert sont adaptatives et permettent d’accompagner
les professionnels dans leur transition énergétique.




LES ATOUTS DE LA TECHNOLOGIE H2-TECH

5 MINUTES :

temps de ravitaillement en hydrogéne
d’un véhicule HYVIA maximisant
ainsi la disponibilité des véhicules

400 KM D’AUTONOMIE

d’aprés le cycle WLTC

Avec un temps de ravitaillement de
seulement 5 minutes, le Master Van H2-TECH
permet de maximiser lefficacité opéra-

tionnelle. A ce temps de ravitaillement .

optimal s'ajoute l'autonomie de 400 km 0 EMISSIONS DE CO2

permettant aux entreprises et collectivités
~ de maintenir la compétitivité de leur activité
~ en émettant 0 émission de CO2 et polluants

atmosphériques.

et polluants atmosphériques

EFFICACITE
OPERATIONNELLE
PRESERVEE

grace aux véhicules utilitaires H2-TECH




UN ECOSYSTEME COMPLET ET UNIQUE

HYVIA est le seul spécialiste de la mobilité a hydrogene vert proposant un écosystéme complet incluant :

la production d’hydrogéne vert

(éleCtrO lyseu rs) Production Tiers-
délocalisée Investissement

son transport

les services de conseil et de
financement

la distribution d’hydrogéne

PRODUCTION -j’

D’HYDROGENE VERT
une gamme de Renault Master

H2-TECH

HYVIA anticipe d’ores et déja
la gestion de fin de vie des
batteries, piles et véhicules en
s’i’nscrivant dans la~ logique ordiedon \ Rechiorchio
d’économie circulaire de localisée S de subvention
Renault Group




VILLIERS-SAINT-FREDERIC
siége social d’HYVIA, ingénierie, centre R&D

FLINS
assemblage des piles a combustible et stations de
ravitaillement, production d’hydrogéne vert

BATILLY
production des Renault Master H2-TECH

FABRIQUE
EN FRANCE

GRETZ-ARMAINVILLIERS.
intégration des piles a combustible par PVI,
filiale de Renault Group




Accompagner les professionnels dans leur tran

des solutions concretes et efficaces leur permettan
nouveau Master Van H2-TECH a été congu. Un fo

de quelques minutes et une autonomie adaptée
d’aujourd’hui pour demain.

Le nouveau Renault Master Van H2-TECH permet a
avantages de la mobilité décarbonée tout en optimisant le




LA TECHNOLOGIE HYDROGENE INTEGREE

0 réservoirs hydrogéne 6,4 Kg 700 bar

e pile a combustible 30 kW

e moteur électrique 57 kW

o batterie 33 kWh 400v

trappe de ravitaillement H,
(c6té conducteur)

e trappe de recharge
électrique (c6té passager)




MOBILITE DECARBONEE SANS COMPROMIS

AUTONOMIE ET EFFICACITE
OPERATIONNELLE PRESERVEES

Avec un temps de ravitaillement de 5 mn et une autonomie en usage réel*
de 400 km, le nouveau Master Van H2-TECH répond parfaitement aux
besoins des entreprises et collectivités qui ont un usage intensif de leur
flotte de véhicules et/ou un fort taux d’utilisation journaliere.

*|es valeurs d’autonomie indiquées sont basées sur 'étude du cycle WLTC. Elles peuvent varier
en fonction des conditions réelles d’utilisation et de différents facteurs tels que : la vitesse, le
confort thermique a bord du véhicule, le style de conduite et la température extérieure.

EFFICACITE ENERGETIQUE OPTIMISEE

Dual power est un systeme hybride intelligent entre la pile a combustible et
la batterie qui permet d’optimiser l’efficacité energétique. Cette configuration
permet d'activer le freinage régénératif, de prolonger la durée de vie de la
pile a combustible et d'avoir le meilleur équilibre entre la consommation
/ ! ‘ g d'hydrogene et d'énergie électrique pour un colt d’usage optimiseé.




UN FOURGON ZERO EMISSION PERFORMANT ET FIABLE

VOLUME DE CHARGEMENT 12M3
HAUTEUR INTERIEURE 1M80
PLUS DE 1000 KG DE CHARGE UTILE

ECRAN D'AIDE A LA GESTION
DE L'AUTONOMIE ET A
L’ANTICIPATION DU REMPLISSAGE H2

EQUIPEMENTS DE SERIE :

O Freinage d'urgence automatique AEBS

O Avertisseur de franchissement de ligne

O Tachygraphe

O Avertissement de ceinture de sécurité
conducteur et passager

O Roue de secours



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

UN FOURGON CATEGORIE N2
QUI SE CONDUIT AVEC UN PERMIS B

2850 L'intégration de la pile a combustible, des réservoirs et de la
batterie augmentant le poids total du véhicule, notre fourgon
passe a la catégorie de véhicule N2*. Toutefois, ['Union
européenne ayant voté une dérogation** pour favoriser le
développement des véhicules zéro émission, les titulaires d'un

il ;3232; = permis B peuvent conduire notre fourgon.

dimensions en mm

Volume de
(1)
chargement MMAC 3940 kg
2854 kg

Charge utile max.® 1086 kg
Charge utile du toit

RENAULT

(1) La MMAC est la masse maxi autorisée en charge. (2) La MVODM (masse a vide en ordre de
marche) correspond au poids du véhicule sans conducteur et avec un réservoir rempli a 90%.
Cette valeur s’entend pour une version de base et peut varier selon les équipements et
motorisations (jusqu’a 330kg). (3) La charge utile résulte de la différence entre la MMAC et la
MVODM.

1750/1730

2070
2470

Toutes les dimensions et les caractéristiques techniques sont indiquées sous réserve d’homologation.
*Veéhicule de catégorie N2 : véhicule congu et construit pour le transport de marchandises ayant un poids maximal supérieur a 3,5 tonnes et inférieur ou égal a 12 tonnes.

**Se référer a la législation de votre pays pour connaitre les modalités d'application de cette dérogation (Directive 2018/645).



CONTACT sales@hyvia.eu

Au moment ol nous écrivons ces lignes, le nouveau Master Van H2-TECH est en cours d’homotpgatlon et n'est pas encore commercialisé.
y,

Ce.document a été réalisé a partir de préséries ou de prototypes. Dans le cadre de sa palitique d’amélioration continue des produits, HYVIA se réserve le droit, a tout moment,
nts peuvent ne pas étre disponibles (de série, en option ou en accessoire) Neuillez consulter notre équipe commerciale pour recevoir les informations les plus récentes: =

éservés. La reproduction sous quelque forme ou par quelque moyer que ce soit de tout ou partie de la présente publication est interdité sans l’auto,ri_m
lable d’HYWA, e




